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Szybkie i precyzyjne liczenie wieczek z tworzywa sztucznego
utozonych w stosie

22.10.2018. Sensor Instruments GmbH. W szczegdlnosci liczenie przezroczystych,
utozonych w stos wieczek z tworzywa sztucznego, jakie przyktadowo stosowane sg
w przemysle opakowan, stanowito praktycznie do dzisiaj duzy problem, poniewaz
krawedzie poszcze-gélnych wieczek nie zawsze byty prawidtowo ustawione i z kolei
w przypadku przedmiotéw przezroczystych liczniki pracujgce wedtug zasady odbicia
Swiatta nie zapewniaty doktadnego wyniku.

Z czujnikiem laserowego swiatta przechodzgcego A-LAS-N-F16-9.5x0.8-150/80-C-
2m w po-tgczeniu z elektronikg kontrolng SPECTRO-1-CONLAS mozna ten problem
tatwo przezwy-ciezy¢. Swiatto laserowe o szerokos$ci ok. 9,5 mm i wysokosci 0,8 mm
zostaje czesciowo zastoniete przez krawedzie. Jezeli w tym momencie laserowy
czujnik widetkowy z zespotem liniowym lub z robotem przemieszcza sie wzdtuz
stosu, nastepuje czesciowe wytgczenie swiatta laserowego. Przy dotarciu do
krawedzi wzrasta ocienienie pasma Swiatta laserowe-go, jednak miedzy krawedziami
plamka lasera pozostaje mniej przykryta. Obiekty przezro-czyste zachowujg sie w
metodzie swiatta przechodzgcego podobnie jak materiaty nieprzej-rzyste.

Za pomocg zmiennej kolejnosci oraz zréznicowanej analizy sygnatéw w elektronice
kontrol-nej SPECTRO-1-CONLAS krawedzie zostajg dokfadnie rozpoznane nawet w
przypadku falistego ksztattu stosu. Pomocna tutaj jest z pewnoscig wysoka
czestotliwos¢ skanowania systemu czujnikow wynoszgca 100 kHz. Z kolei specjalne
algorytmy, na przyktad dynamicz-ny czas martwy, zapobiegajg wielokrothnemu
liczeniu krawedzi. Przy rozpoznaniu krawedzi na wyjsciu elektroniki kontrolne pojawia
sie sie sygnat cyfrowy (poziom sygnatu 0V/+24V). Do systemu czujnikbw mozna
tatwo wprowadzi¢ parametry i monitorowac go poprzez port szeregowy za pomocag
programu Windows® znajdujgcego sie w PC i bedgcego w zakresie dostawy, tgcznie
z funkcjg scope, za pomoca ktérej przebieg quasi sygnatu moze by¢ przy-wracany w
czasie rzeczywistym.

W zaleznosci od wielkosci obiektu i dostepnej przestrzeni do wyboru znajdujg sie
rézne wiel-kosci widetek oraz kurtyn laserowych. Widetki posiadajg mocng obudowe
z aluminium, a ostony optyczne wykonane sg ze szkta odpornego na zarysowania.
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Czujnik laserowego swiatta przechodzgcego podczas szybkiego i precyzyjnego liczenia wieczek z tworzywa
sztucznego utozonych w stosie
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Elektronika kontrolna SPECTRO-1-CONLAS.

Kontakt:

Sensor Instruments

Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
Schlinding 11

D-94169 Thurmansbang

Telefon +49 8544 9719-0

Telefaks +49 8544 9719-13
info@sensorinstruments.de
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